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Sobre a ABINT
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OS TEXTEIS E
0S NAOTECIDOS

ORIGEM NATURAL

ORIGEM QUIMICA

Separar a Fibra Extrusao
Beneficiar Fibra Filamento
Limpar
Misturar
Paralelizar
Afinar
Torcer
Embalar
| Tecelagem Plana | Malharia | Naotecidos |
Retorcer Urdir Urdir ou tecer Formar superficie
Beneficiar tecer Beneficiar Consolidar
Beneficiar Beneficiar
Cordas Lonas Embalagem Filtros
Barbantes Sacos Revestimenios Geotextels
Fios Esteiras Coberturas Mantas
Suturas Cintos Proteses Descartaveis
Linha costura Base para laminacao Base para laminacao Automotivos
Cabos navais Compositos Compositos Base para laminagdo
etc Laminados Laminados Compaositos
etc etc Carpetes
efc
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Caracterizacao
dos téxteis

TECIDOS
PLANOS
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Caracterizagao OO 0
dos téxteis fﬂ/y}‘?@%‘{
TECIDOS DE MALHA ('\'/\ 'f\('/\
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QAL

MALHA POR URDUME
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M atérias -Primas

As mateérias-primas
basicas utilizadas na
producao dos
naotecidos sao as
fibras, naturais ou
guimicas, bem como
0s polimeros (resinas)
sintéticos e artificials.




Fibras Naturais

Origem Vegetal :
Algodao, linho, rami,
juta, sisal, curaua, ....

Origem Animal:
La e pelos em geral

Origem Mineral:

Amianto
(praticamente banido no mundo todo)

Fibras Quimicas

Polimeros naturais:
Viscose, acetato, vidro

Polimeros Sintéticos:
Poliéster, Poliamida,
Aramidas, Polietileno,
Polipropileno, Acrilico,
PVC, Teflon,
Poliuretano, Carbonica,
Elastano, ....




materias
primas

icie

obtencao da
supe

Producao dos Naotecidos

téxteis Poli PES
reciclaveis el il PA
fibras ( naturais ou quimicas )
via seca via Umida fusao
card?gem aerodinamico "wetlaid” "eperbond®
(véu) (manta)
dobrador { manta )
consolidacao
mecanica quimica térmica
agulhagem resinados - por saturacao calandragem
hidroentrelagamento resinados - por spray passagem de ar quente

costura



Tecnologias

Deposicao e Consolidacao

PLASTICO ( fuséo ) Filamento continuo

TEXTIL ( via seca ) Fibras, Cardagem e Acabamentos
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Tecnologias

Via fundida ( spunmelt )

Polimeros sintéticos termoplasticos sao fundidos,
transformados em veéus e consolidados;

Via Seca ( dry laid )

Fibras naturais ou sintéticas sao processadas em
cardas ou sistema de deposicao aerodinamica,
produzindo um véu ou manta e consolidadas;

Via Umida ( wet laid )

Usando a tecnologia do papel fibras téxteis sao
misturadas em uma solucao aquosa, transformadas

em veu e consolidadas.




Mecanica:

Agulhagem, hidroentrelacameto, costura,;

Quimica:

Formas de
C OnS OhdagéO Por saturacao, spray, deposicao, etc;

Térmica:

Por cilindros aguecidos (calandras) ou
passagem de ar guente.




Densidade superficial — g/m?;
Espessura - mm ou pm,;
Resisténcia a tracao— N/cm — N/ 5¢cm;

PI‘]HC]paIS Capacidade de filtracao — retencao de particulas;

CaraCteriSticaS Permeabilidade ao ar e a liquidos;
d()S naOteCIdOS Capacidade de absorcao de liquidos;

Togue e rigidez;
Resisténcia a delaminacao;

Muitas outras caracteristicas exigidas para cada
aplicacao especifica.




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Meédico-Hospitalar

Ataduras, gazes,
bandagens,
mascaras, gorros,
aventais, campos
operatorios,
curativos.



Principais aplicacoes
dos naotecidos

Higiene Pessoal

Componentes
de fraldas e
absorventes;
lencos
umedecidos;
almofadas pads.




VAN @
Y AN AN AN
AN .\%&% \\\a

S

S

O

N7

7N\
A\

S& /\.

1Icacoes

)
S
.
S, D
QL o o v
(O + O © 2 m
»n 9 n 22 gy 2
PRiqe 0 Z2a8c 8 c Y
a m.mCa..UO._L
- O 402003 5
.m..S O ©© 5 go §
@) n D o v 5
O - d© 5 o
n p— Dlp O

Pr

colchao, ...




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Automotivo

Tetos, pisos e
revestimentos;bases
para pecas moldadas;

ISsolamento termo-

acustico, filtros ....




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Construcao Civil

Geotéxtels, bases
para manta asfaltica;
Impermeabilizacao

de digues e tanques.




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Calcados

Componentes;
Laminado Sintético




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Confeccao

Forros e enchimentos:

Etiquetas e entretelas 00% ooy Ton

SH SEPERATELY
ON BLEACH
'NOT ;H:uu
DDhDTr

L\F) T?\E

LD.'
DH LHJ




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Usos Industriails

Limpeza pesada,
roupas de protecao,
cabos elétricos
(iIsolacao), absorvente
de Oleos.




Principais aplicacoes
dos naotecidos

Alimentacao

Saquinhos de cha
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Principais aplicacoes
dos naotecidos

Agronegocio

Coberturas de
safras e solos
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Principais aplicacoes
dos naotecidos

Filtracao

R

Solidos, liquidos e gas
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Principais aplicacoes
dos naotecidos

Compositos

Teto automotivo,
multicamadas

MOLDE AGUECIDO
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Dados gerais do Mercado

LINHAS INSTALADAS NO BRASIL POR TECNOLOGIA

AGULHADOS 137
RESINADOS 22
HIGHLOFT - RESINADO 27
VIA SECA - DRY LAID CARDADO TERMICO - Thrue alr bonded 11
OUTROS incluem Malivat e Malivlies 18
HIDROENTRELACADO - Spunlace 5
AERODINAMICO - Air laid 13
CALANDRADO 21
FUSAO - SPUNMELT SPUNEOND }AGULHADOS 3
MELTBLOWN 3
VIA UMIDA - WETLAID 0
HIBRIDOS 0
TOTAL DE LINHAS - ESTIMATIVA




Producao Brasileira de Naotecidos Producdo Brasileira de Naotecido Spunmelt
toneladas toneladas

366.000

283.578 286.377 296.537
264.778

22,44%

- 11,69% 11.38%

7,10% sk -

— 200.000

131.719 147.112 146.659 163.346

2016 2017 2018 2019 2020

2016 2017 2018 2015 2020 Produgao Brasileira de Spunmelt Crescimento YoY

ASSOCIACAD BRASILEWA DAS INDUSTELAS DE NADTECIDOS E TECIDOS TECHICOS



Producdo Brasileira de Naotecidos Cardados Consumo Aparente de Naotecidos
toneladas toneladas

2016

2016 2017 2018 2019 2020

B Produgao Brasileira de Cardados Crescimento YoY mmm Descartiveis mmm Duriveis -—e—Total
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Téxtels tecnicos tradicionais
(tecelagem, malharia por urdume ou
trama, trancados, etc..) ainda com a
maior participacao no mercado global;

POntOS Chave da Naotecidos com grande crescimento

em passado recente, mas ainda com

lndﬁStrla téthl uma participac;élo r.elativamente
global e A

Em contraste com naotecidos, a
participacao dos compaositos ja
e relativamente alta;

No total, téxteis técnicos alcancam mais
de 25 % da producao téxtil Global.




Principais
Tendéncias

NOVAS AREAS DE APLICACAO:

NOVOS PROCESSOS DE
PRODUCAO :

COOPERACAO MAIS PROXIMA ENTRE
PRODUTORES E FORNECEDORES;

COOPERACAO MAIS PROXIMA ENTRE
PRODUTORES E CONSUMIDORES
FINAIS.




NOVAS TECNOLOGIAS;

FALTA DE PROTECAO AO KNOW HOW:;

DISPONIBILIDADE DE FIBRAS QUIMICAS;

DISPONIBILIDADE DE CORANTES E
FatOreS de AUXILIARES TEXTEIS:

RiSC() REGRAS DE ORIGEM PREFERENCIAIS;

FLUTUACAO NOS PRECOS DAS
COMODITIES;

UTILIZACAO DA CAPACIDADE COM A
FLUTUACAO DOS PEDIDOS;

MIGRACAO DO KNOW HOW.




FORTES IMPACTOS CICLICOS:

INOVACAO

_ PERMANENTE E O

D esaflc)s DESEVOLVIMENTO DOS
PROCESSOS DE
PRODUCAO EM MASSA
EM ALGUMAS AREAS;

NTERNACIONALIZACAO.




Muito
Obrigado

BRASEEIRA DAS INDUSTELAS DE MADTECIDOS E TECIDOS TECHICOS
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