


Nao faz parte da cultura dos
transformadores no Brasil a analise dos
custos de setup para troca de material.

Muitas empresas perdem
centenas de reais devido ao
tempo, perda de material e
Inatividade durante esse
processo.



Voce sabe quanto
custa o Setup de
seu equipamento?

Sabe guanto
poderia economizar
reduzindo o
tempo de Setup e
conseguentemente
aumentando sua
produtividade ?

Tem ideia de quanto
perde de material?
Sabe o tempo de
inatividade da maquina?
Sabe quanto gasta de
mao de obra?
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Durante nossos estudos no mercado
ouvimos as seguintes frases:

Uso material Limpo Nao tenho
industrial, & rapidamente como

muito mais utililzando a iImplementar
barato mesma resina essa cultura

de producao na minha

Parada de Uso material empresa

maquina para 66 reciclado,

troca de cor custo muito “
ou material baixo

e inevitavel,

€ um mau

necessario €€ €€
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Existe
solucao?

Analise de seu processo e

. Slm . uso do material de limpeza ou
. . material de purga adequado
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Compostos de Purga

QuUiMICOS

- Quimico sadlido
- Quimico liquido

- Concentrados
Quimicos

MECANICOS
ABRASIVOS

HIBRIDOS

MECANICOS
NAO
ABRASIVOS




Mudanca Troca de Pontos Contami-
de cor material pretos nacao

Manchas Parada e Manutencao
de cor reinicio Preventiva




PRODUTO PARA
PURGA

- Resina
- Agente de purga

variaveis

TEMPO DE
PARADA DE
MAQUINA

- Purga

- Pos-purga

SCRAP
GERADO

- Pecas perdidas

- Tempo de reprocesso

e moagem das pecas




Material

a.) Material de Purga

b.) Resina de producao

Total de custo Material (a + b)

Tempo de parada Método Atual Usando Dyna-Purge

a.) Tempo de Purga

Pecas Scrap

a.) Pecas

b.) Tempo reprocesso
de material

Custo total Scrap (a + b) RS

#REF!

Custo anual gasto com setup de maquinas =

11) 5594-0678 www.compostos.com.br
LinkedIn







Dyna-Purge




Dyna-Purge



INJECAO EXTRUSAO OUTROS
PROCESSOS

- Direta / . Perfil - Sopro
Convencional
- Laminado « Compostos

- Camara quente
- Molde aberto e Filmes
- Molde fechado




disponiveis:

DYNA-PURGE D2 DYNA-PURGE E2

- Inovacao tecnologica

- Baixo residuo

- Alta tolerancia ao cisalhamento

- Fluxo mais viscoso para superficie do

- Projetado para resinas
de alta temperatura

- como PEEK e
Polisufona

- Indicado para os
plasticos de engenharia

canhao
- Atinge pontos de estagnacao
- Limpeza de acao tripla
- Indicado para todo tipo de resina
- Faixa de temperatura 160°C ate 329°C
- Extrusao, Injecao e Sopro

Garantia de qualidade



disponiveis:

DYNA-PURGE A

- Projetado
especialmente para PP
- Resinas de baixa
temperatura de

processamento

- Indicado para TPE, TR,
TPV, TPO

- Temperatura

de processo

160°C a 260°C

Garantia de qualidade

DYNA-PURGE C

- Desenvolvido para

resinas transparentes
- PMMA, PET, PC, SAN,
CLEAREN e GPPS

DYNA-PURGE K

- Limpeza de forca dupla

para uma ampla gama
de resinas de baixa

temperatura

- Indicado para PVC, PP,
TPE, TPO

- Indicado para uso em
camara guente




1° Case de sucesso:

Utilidades

domesticas Resultado

P

=5

usado para limpeza de pecas material desenvolvido

feitas com PP e pigmentos com tecnologia

fluorescentes. hibrida especifico
para PP e TPO.

~
Demasiado tempo e material Dyna-Purge A, l“"




2° Case de sucesso:

Tampas de embalagens
e bebidas

Resultado

P
- Alto refugo devido a Dyna-Purge K,

pontos pretos; grade especifico
para processamento
» Alto custo de purga; de resinas a baixas

temperaturas.
- Muito tempo para
troca de cor.




3° Case de sucesso:
Vasos Plasticos

Resultado

—
—
Dificuldade em limpeza de Dyna Purge D2,
camara qguente em troca material desenvolvido
de cor. para fluir para
Testou varios agentes de as camadas
purga sem sucesso. limite internas da

maquina, liberando e
eliminando a resina
remanescente.





https://www.linkedin.com/company/compostos-do-brasil/
https://www.compostos.com.br

