We create chemistry

BASF solucOes sustentaveis
ELASTOLLAN® N




O que queremos alcancar

= Queremos ser lideres de pensamento e acao
na area da sustentabilidade.

= Queremos aumentar o papel da sustentabilidade em
nossas decisfes empresariais.

= Queremos mostrar como agregamos valor a sociedade ao
longo da cadeia de valor.

Principais medidas

= Dissociar as nossas emissoes de CO, do crescimento
organico atraves de um programa de Gestao de Carbono.

= |nvestir em tecnologias de ponta para acelerar a transicao
para uma economia circular, Como 0 N0Sso projeto
ChemCycling.

= Aumentar ainda mais as nossas vendas a partir de
produtos Accelerator, que dao uma contribuicao
substancial de sustentabilidade na cadeia de valor.
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Tornamos possivel o calcado sustentavel
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" ELASTOLLAN® Hotbond (Heel Counter)

ELASTOPAN® Insole
@ Um calcado de material TPU

Espuma hibrida PU/EVA

Processo de cura a frio? " HAPTEX® Synthetic Leather

R

PU contendo material” bio-based” - x =«
ELASTOPAN® Midsole & \l /

\ |
PU contendo material” bio-baSey _ ‘ \

0@

6 Couro Sintético sem solvente

FREEFLEX™TPU Fiber

Um calcado de material TPU

Espuma de PU

0e

ELASTOLLAN® Shank

@ Suporte de TPU reforcado
&7 otimizado por Ultrasim®

ELASTOLLAN® Outsole

TPU contendo material” bio-based”

I

Um calcado de material TPU
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Reciclagem Fisica: Grades de
Elastoblend
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Materiais TPU a base de sobras Infinergy

nivel de desempenho semelhante em comparacdo . %, .

com os grades padrao (série Elastollan 11)
Contém entre 50% e 80% de reciclado
Para amostra € necessario verificar a
disponibilidade (da linha de laboratérios na
Alemanha/futura producao sera em Xangai):

» Elastoblend 1160 a PU (teor reciclado ~ 50%)

» Elastoblend 1185 A (teor reciclado ~ 80 %)
» Elastoblend 1195 A (teor reciclado ~ 80 %)
» Elastoblend 1164 D (teor reciclado ~ 50 %)
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Bioplasticos - Definicao

Nao biodegradavel,

Biodegradavel

Duravel

BASF ) renovavel — _ZHB’
Elastollan® N el S s - (Bio based) amiee
(Bio based) [ M ) /%
o+
U= A gy BASF

Ecovio®

PCV, PS,
PBT, TPU,... J ‘ BASF Ecoflex®
Apitano
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BIO Ester TPU

Acido ricinoleico Acido bio sebacico

Sé”e EI aStO I I an N : N /\/\/\'/\/\/\/\/lm Hom/\/\/\/\iori

« Série N: Poliéster TPU (Bio based)

« Teor BIO entre 40% e 50%, dependendo da dureza (ASTM D
6866)

|
o 4
v —r————

EN 95A12 000CN
Ch.CNF3410605

e graus dispom'veis:  , 20h/100°C getempert : 8
* Elastollan N 75 A12 P -

» Elastollan N 85 A12 T ¢ — e
 Elastollan N 90 A12 ____

e Elastollan N 95 A12 T. T/ Haze @ 2mm 86,8/6,3 86,57/6,42 79/16,5
T. T./ Haze @ 6mm 48,5/61,5 44,64/69,76 36,1/92,7
- em fase de desenvolvimento: v 10 12 12
» Elastollan N 90 A12 U Abras3o 35 37 40 (<50)
Resisténcia a ruptura 72 100 120 (>110)
Resisténcia a tracao 42 45 45 (>40)
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Alongamento a ruptura 450 400 500 (>350)



Desempenho - Série Elastollan N (Ester TPU Bio based)

Elastollan® N — Bio-share

m Até 49% carbono com origem
a material bio based

50%

40%

m ASTMD6866

30%

20%

Teor Bio (p/p%)

Dados Mecénicosj

10%

140

0% T T T : 120 " E:asto::an C90A
m Elastollan B90A
9oA B85A 79A 65A ] Elas:ollan NZgA
Dureza Shore [ShoreA] * 100
(0]
E 80
. . 5 60
m Desempenho mecanico na faixa de
~ 40
grades padrao de Elastollan TPU
: A 20
m Muito boa Resisténcia a ruptura e Perda .
de Abraséo oIy
& N ot e Y
7 I N\ gure ur2 JCO)
300 ae 2 & o
e e aess®® g
NO
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(0]
fermentagéo HO +H,

, . a OH MO Ao
Elastollan série N 11 S e
Q) Acido succinico
BIO Ether TPU é fermentac&o OGS M
= HO OH
g —_— Bio DOP — " Cocterdis
(DuPont, Susterra™) (DuPont, Cerenol™)

« Serie N 11: Poliéter TPU de Bio based (fase de pré-comercializac&o)
 dureza shore entre 60 A (incluindo plastificante) e possivel 50 Shore D

maior teor de substancia Bio based em comparacdo com os grades de TPU a base éster (~ 50 %,
ASTM D 6866)

desempenho da série N 11 o0 mesmo que a série 11 padrao

grades disponiveis: I~
« Elastollan SP N 1155 A12 PU a |
« Elastollan EXP N 1185 A10
« Elastollan EXP N 1195 A10
em fase de desenvolvimento: “N 1170 A10 P” & “SP N 1155 A12 PU
outros graus possiveis (MOQ 50 mto por ano)

EXP N 1195 A10-001 s
# 603620
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O
fermentacdo 45 H,

s - HO
Série Elastollan N SP B -— — O
B IO ESter TPU % Acido succinico Sl
% = fermentagé&o HO/\/\OH HOMOH
§: "" ‘ Bio DOP ‘ Polieterois
- (DuPont, Susterra™) (DuPont, Cerenol™)
« Série N SP B: TPU Bio de poliéster = Desenvolvimentos iniciados, amostras disponiveis no
, Q1/2021:
» Teor BIO até 35%, dependendo da dureza (ASTM D “Elastollan N SP B 65 A12 P”
6866) “Elastollan N SP B 85 A10”
- Ciclo rapido de injecdo, transparéncia para 2 mm de :EIaStOHa” N SP B 90 A10” i
espessura Elastollan N SP B 95 A10 U
“Elastollan N SP B 64 D10”
* Nivel de precos competitivo (inferior a serie Elastollan “Elastollan N SP B 74 D10”

N)
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Portfélio de Elastollan N

de P Bio based bsad(ASTM D 6866

reza
N85 A12 Xangai 85A Opaco Oleo de ricino 48% disponivel

MDA Xangal 90A Opaco Oleo de ricino 45% HEEEmiEl

Mo sz Xangal 95A Opaco Oleo de ricino 43% SEEEmEl

SPN1155A12 PU NS iE 54 A LTS (997 A7 DCEAT 9510 MENO EEOERELE | e o il 58 % disponivel
(como a série padrao 11)

"N 1170 A10 P“ AJZENITE 70 A Muito bo(nC1 Otr?]rgt;e;}grﬁ)::oaa?ggrﬁ?pessura Oleo de milho ~60 % fase de desenvolvimento

N 1185 A10 Alararhe 85 A Muito bom tamberp para maior espessura Oleo de milho 57 04 disponivel
(como a série padréo 11)

N 1195 A10 e e 95 A Muito bom tamberp para m:';uor espessura Aleo de milho 49 % disponivel
(como a série padrao 11)

“N SP B 65 A12 P*“ WACTETalgl! 65 A Bom para espessura de 2 mm Oleo de milho ~40 % fase de desenvolvimento
"N SP B 85 A10“ Alemanha 85 A Bom para espessura de 2 mm Oleo e ~38% fase de desenvolvimento
"N SP B 90 A10“ Alemanha 90 A Bom para espessura de 2 mm Sleo de milho s fase de desenvolvimento

UNEERLYNONUEI Alemanha 95 A Bom para espessura de 2 mm Aleo de milho ~ 3504 fase de desenvolvimento
"N SP B 64 D10* Alemanha 64 D Bom para espessura de 2 mm oleo de milho ~349% fase de desenvolvimento
"N SP B 74 D10“ Alemanha 74D Bom para espessura de 2 mm Oleo de milho ~33% fase de desenvolvimento
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Opcoes para substituir o TPU padrao por uma solucao
sustentavel

solucéao Porcentag | Transparéncia | esforco de indicacao
sustentavel em do de preco
(substituicao) conteudo
reciclado
Elastollan Elastoblend Eter - ~80%  muito bom baixo, *
1195 A10 1195 A
Elastollan  Elastollan Eter 49 % - muito bom baixo, > alta
1195 A10 N 1195 A
~ Seérie B Elastollan Ester 43 % - nao normal - meio
N 95 A12
~ Série 600 Elastollan Ester ~20-30 - bom (TBC) alto - baixa
/| SP B N SP B 95A12 %

M outra dureza disponivel de cada serie de produtos com as mesmas propriedades
» teor Bio based / reciclagem varia um pouco
*ilgual ao grade padréo (série Elastollan 11)
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Soluc;é“)es padrao vs. solucdes sustentaveis para aplicacao de sola

\\\N LV
[ lEm el
Shore 2 mm reciclado |bsa
SP 9561 70 A -
1160 A10 P 001 60 A ++
Elastoblend 1160 A PU 60 A ++ 50 %
"N SP B 65 A12 P** 65 A +

SP N 1155 A12 PU 54 A ++
"N 1170 A10 P** /0A ++

* em fase de desenvolvimento
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Grades de Elastollan para materiais de aplicacao de sola
com boas propriedades mecanicas

« SP 9523 - Eter TPU 60 Shore A, com plastificante, transparente
* apenas para moldagem por injecao

* SP 9534 - Ester TPU 65 Shore A, com plastificante, transltcido
* produto designado para “casting”(baixa viscosidade) com bom tempo de ciclo
* também funciona muito bem para moldagem por injecao

* SP 9561-> Ester TPU 70 Shore A, sem plastificante transparente, estabilizado por UV
* produto de moldagem por injecao com bom tempo de ciclo, facil desmoldagem

* SP 9324 /SP 9339 - Ester TPU 60 / 70 Shore A, sem plastificante, transparente
* produto de moldagem por injecao com bom tempo de ciclo, facil desmoldagem
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Luiz Roxo

Phone: +55 11 2349-2605,

Mobile: +55 11 996584536,
Email: luiz.roxo@basf.com
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