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Alan Harper

Durante toda sua carreira, o enfoque de
Alan Roger Harper foi a reducao dos custos,
mdo de obra e desperdicios tdo recorrentes
na industria dos compaositos. Depois de ter
liderado a industria do RTM e RTM-Light,
fruto da pesquisa e desenvolvimento do
trabalho de uma vida, fundou a Alan
Harper Composites Ltd, e lancou-se ao
mercado em 2010, com as tecnologias
fIRST® e VPI™ atendendo a mais de 50
paises.



Alan Harper Composites

Referéncia Mundial em Tecnologia
para Fabricacdo Eficiente de Compadsitos

MALIS DE 50 PAISES
ATENDIDOS

Centenas de clientes
satisfeitos, nos cinco
continentes

6 ANOS DE
MERCADO NACIONAL

Especialistas em Membranas
Reutilizaveis de Silicone fiRST®

FEIPLAR & FEIPUR 2018
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Solucgoes Eficientes
para Fabricar Compagositos

Fabricagdo dos Capacitacdo e Implementacdo Distribuigdo dos Consultoria para
Contramoldes de Sllicone da Tecnologia Materiais e Acessodrios Otimizagdo de Processos
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Como funciona o
Contramolde de
Silicone fiIRST®?

A Tecnologia fiRST® & baseada no uso de
um contramolde de silicone fabricado sobre
0 molde ja pré calibrado com a espessura
do produto final. Isso permite que nNosso
cliente utilize um contramolde flexivel,
autodesmoldavel e reutilizavel:







O Processo VPI™

A quantidade de resina, pré-calculada e
catalisada, é ingressada entre a membrana
e a fibra, seja através de maquina de
injecdo ou de um funil. Outra opcdo é
verté-la por um balde, como na figura ao
lado.  ApOs isso, © contramolde é
reposicionado e o vacuo é aplicado para
que a peca seja infundida completamente.







Comparativo de Processo

RTM - Light




RTM LIGHT

LIGHT X VPI™
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< Tempo 9,9 hrs
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o Resina 19,15 kg
Ferramentas 14

Investimento
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Case de Sucesso - AGRALE

Capo Trator AGRITECH 1175 - BR

sl PERCEI::TUAL
9 m? -27 m? - 75%
Y Z - 13%
7,7 hrs -2,2 hrs - 22%
9,8 kg -9,35 kg - 49%
4 -10 -71%

Y Z - 42%
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Case TodoBus

Nosso cliente Todobus, uma grande fabrica
de carroceria de Onibus wurbano da
argentina, tinha 100% da sua produg¢do em
Spray-Up. Devido as limitacbes dos
processo de laminacao aberta, chegava a
desperdicar entre 15% a 18% do custo por
peca com descartes de sucatas. No final do
processo produtivo, 18% da matéria prima
era destinada ao lixo.



Case de Sucesso - TodoBus

_composites.




Case TodoBus

Resultados alcan¢ados apos a conversao
para o Sistema de Membranas de Silicone
fIRST®

e Redu¢do do tempo produtivo — Em
alguns casos, ate 60%;

e Reducdo de 30% no consumo de resing;

e Reducdo no odor — Solucionando
problemas com a comunidade local;

e Emais ...




Esta panceria TRANSFOHMUL o MERBAEE ge BOMPOR1 | 05 ARGENTING, veia comal

o 4

AT il l -
] & £
-
Poob A

-;15*"-\.__ uil
=Y. =]
e

o ] i
ARSI Crewe te (D0RE B FACrCas e Compoziio - s o ik

Assista no Youtube .'




Fechamento frontal e traseiro p/ Carenado RV
AUSTRALIA - Tricomposites




Console p/ Transporte Coletivo & Assento de Face Dupla
IRLANDA DO NORTE - Wright Bus

composites




Case CORREIOS

As membranas reutilizaveis de
silicone possibilitaram
padronizar a laminacdao dos
angulos negativos e contra
saidas do bau, entregando
assim, uma peca com melhor
acabamento em menos tempo,
aproximando de zero os custos
com retrabalho.
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"Com 30 Moldes Rigidos e 20 Membranas de Silicone fIRST®,
rodando simultaneamente, 5 dias por semana, foram produzidos
9000 baus de carga, em 3 meses de operagao."”
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Case CORREIOS

BEM VINDO 2027 + SLIPER. 15 - or projeto com MEMBRANAS de SILICONE de 20207 0 0 4
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Case Industria Fibras Feliz

No video completo publicado em nosso canal do
Youtube, o Claudiomar, diretor da Industria Fibras
Feliz, destaca as redugbes de peso alcangadas nas
Pecas de Reposicdo para Caminhdes que ele
fabrica. Agora, fabricados com a Tecnologia de
Membranas Reutilizaveis de Silicone, sdo ate 30%
mais leves que as do projeto original.
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Aplicacdo da Tecnologia fiRST®

: Perguntas Frequentes




Meu molde tem contra-saida,
da pra fazer com silicone?

e Sim. A silicone aceita e se adapta a qualquer forma
geometrica, inclusive dngulos negativos, que sdo
dificeis de alcan¢ar durante a laminacdo manual,
impossiveis se utilizando RTM/RTM-Light.

e Sd0 realizadas pequenas modificagées, como 0
preparo de posticos, que necessitam de cuidado extra
na hora da vedagdo, mas que sdo simples e
possibilitam a fabricacdo de produtos com as mais
variadas formas.




Quantos ciclos produtivos dura
um Contramolde de Silicone?

Nossa formulagdo permite a constru¢ao de ferramentas
que duram em média 500 ciclos produtivos (com
resina polyester).

Claro, isso varia de acordo com algumas condi¢Bes,
como por exemplo, os cuidados de manejo com O
contra molde e o tipo de resina utilizada.

(resinas epOxy, por exemplo, liberam muito
monoestireno, que tem efeito corrosivo na membrana,
diminuindo sua vida Util para aproximadamente 200
ciclos).




O que preciso para
implementar a
Tecnologia fiRST®?

e Para a utilizacdo das membranas
reutilizaveis de silicone fiRST® vocé
precisara de uma rede de vacuo.

e Para qualquer molde rigido, a premissa
mais importante é que ele possua uma
aba plana, de 120mm a 200mm por
todo o perimetro.
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Sua empresa esta pronta
para a do

Século XXI?

Economize tempo e dinheiro na produgdo em serie'de compositos!




fiRSTE Technology Solugdes Inteligentes -~ Cases de Sucesso fiRST® Perguntas Frequentes Noticias

Fabricacao Eficiente
de Materiais Compéositos

Hoje, aprovada em mais de 50 paises, a Tecnologia para producao em serie de Materiais
Compositos fIRST® , é a alternativa sustentavel para 0s principais consumiveis
descartaveis utilizados nos processos tradicionais da industria da infusao. Quando
comparado frente ao RTh-Light e ao Spray-Up, nossa tecnologia permite uma reducéo de

40% no consumo de resina. Vieja a tecnologia em acao em nossos Cases de Sucesso;

( Saiba Mais! )

Acesse nosso Site

www.alanharpercomposites.com.br
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André Antunes

Diretor Executivo

+55 15 98808-0789
andre@alanharpercomposites.com
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Tire uma Foto!



	Número do slide 1
	Número do slide 2
	Número do slide 3
	Número do slide 4
	Número do slide 5
	Número do slide 6
	Número do slide 7
	Número do slide 8
	Número do slide 9
	Número do slide 10
	Número do slide 11
	Número do slide 12
	Número do slide 13
	Número do slide 14
	Número do slide 15
	Número do slide 16
	Número do slide 17
	Número do slide 18
	Número do slide 19
	Número do slide 20
	Número do slide 21
	Número do slide 22
	Número do slide 23
	Número do slide 24
	Número do slide 25
	Número do slide 26
	Número do slide 27
	Número do slide 28
	Número do slide 29
	Número do slide 30
	Número do slide 31
	Número do slide 32
	Número do slide 33
	Número do slide 34
	Número do slide 35

