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O início das embarcações

Arca de Noé

* MP: 8.000m³ de madeira (cipreste)

* Revestimento: betume (resina natural)

* Capacidade: 14 t

* Tripulantes: 8 pessoas + 47 mil animais

440 pés
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Evolução das embarcações
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Potencial hídrico

Transporte

• 8% da água doce do mundo está no Brasil

• 7.480 km costa navegável 

• 32.550 km de navegação em 9 bacias

hidrográficas
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1/6

Barcos/ habitantes

1/66

1/63

1/8

1/7

1/23

1/68

1/185

1/254

53% no mar / 21% rios e represas
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Barcos em PRFV

Preparo do 
molde do 
produto

Preparação

Aplicação do 
Gel Coat

Pintura

Laminação 
com UPR

Laminação

Desmolde e 
acabamento 

na fibra

Desmolde

União fibra

Hidráulica

Elétrica

Movelaria

Tapeçaria

Montagem

Lixamento 
e 

polimento

Acabamento

• Resinas de 
baixa contração 
e ótima 
umectação

Spray- up

Hand lay-up

• Resinas de 
baixo pico e 
excelente 
fluidez 

Infusão

Passeio

16 – 24 pés 

Master

29 – 38 pés

Grande

39 – 78 pés
1 pé = 0,3048 m
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Marcas Registradas

POLYLITE® / POLYDYNE® / ENYDYNE® - Resinas poliéster insaturadas para

aplicações reforçadas e não reforçadas para os mercados automobilísticos, náutico, construção civil,

dentre outras inúmeras aplicações.

NORPOL® / ARMORFLEX® / CENTERGEL® / POLYGEL®

Gel Coats desenvolvidos para acabamento externo e proteção dos composites, que requerem resistência

a formação de blistering, intempéries e água, proporcionando ao produto final um acabamento superior

com superfície lisa, alto brilho. São também utilizados para a fabricação de moldes.

DION® / EPOVIA® - Resinas epóxi éster vinílicas e poliéster bisfenólicas de alto desempenho,

para aplicações que envolvam contato direto e permanente com altas temperaturas e produtos químico

agressivos.
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Fabricação de Moldes – Gel Coat

Gel Coat Éster Vinílico formulado especialmente para fabricação de 

moldes, oferece elevado brilho inicial, facilitando a desmoldagem e 

proporcionando a peça moldada excelente aspecto visual

Produto formulado especialmente para fabricação de moldes, oferece

elevado brilho inicial, facilitando a desmoldagem e proprocionando

a peça moldada excelente aspecto visual

NORPOL® GM

CENTERGEL® ISO MOLDE VM 28244
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Características

 Brilho duradouro;

 Boa resistência a solventes;

 Alto HDT, reduzindo possibilidade de trincas;

 Baixa viscosidade, evitando espessura de filme alta;

 Alta tixotropia evitando escorrimento.

 Alto brilho de superfície;

 Facilidade de desmoldagem;

 Excelente aspecto visual.

NORPOL® GM

CENTERGEL® ISO MOLDE VM 28244
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• Aplicar o Gel Molde em 4 camadas de 0,2mm cada,

até atingir 0,8 mm, o que proporcionará no mínimo

uma espessura de 0,6 mm pós-curado

• Catalise entre 1,25 – 2,0% de MEK-P

• Temperatura ambiente mínima: 18°C

• Pressão: 30 – 60 PSI

• Distância entre a pistola e o molde: 40 cm

• Curar de 4 a 6 horas, antes de iniciar a laminação

Aplicação Gel Molde
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Fabricação de Moldes – Resina

Resina poliéster insaturada, isoftálica, totalmente polimerizável, média

reatividade, baixa viscosidade, não acelerada.

Características:

 Ótima resistência à água quente e à intempérie;

 Alta temperatura de distorção térmica (HDT);

 Ótima resistência à meios ácidos;

 Utilizada como Barreira Química.

POLYLITE® 33411 / POLYLITE® LP 8847
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Resina pronta para utilização, pré-acelerada e pré-cargueada para 

fabricação de moldes, utilizando MEK-P (Peróxido de Metil Etil Cetona)

Fabricação de Moldes – Resina BC 

POLYLITE® 33542-25

 Estabilidade dimensional

 Rapidez na construção do molde

 Durabilidade do molde 
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Características
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CONVENCIONAL RESINA + ATH

Sistema de baixa 

contração

(Polylite 33542-25)

Tempo de 

confecção
Longo Médio Rápido

Estabilidade 

dimensional
Baixa Excelente Excelente

Resistência 

ao estireno
Alta Alta Alta

Custo Mais Alto Baixo Mais baixo

Fabricação de Moldes – Processo

I. Acoplar um agitador tipo cowles ou similar à embalagem do Polylite ® 33542-25;

II. Agitar por 20 - 30 minutos;

III. Adicionar o MEK-P ou ajustar a laminadora de acordo com % necessário;

IV. Aplicar produto conforme recomendação técnica.
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Gel Coat de base ISO/NPG, desenvolvidos para aplicações que requerem 

excelente qualidade de superfície e resistência às intempéries.

Características

 Brilho acentuado;

 Elevada resistência à intempéries;

 Excelente retenção de cor e manutenção do brilho;

 Boa resistência ao cloro, ideal para fabricação de barcos;

 Maior estabilidade quanto á separação de pigmentos;

 Ótima resistência a blistering.

NORPOL® / ARMORFLEX® 

Gel Coat de Alta Performance
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Um novo conceito em Gel Coat 

Menor contração
Cura 

uniforme
Maior 

rendimento
Melhor 

aplicabilidade
Menos 

abrasivo

Norpol®
Armorlfex®

Estabilidade Reprodutibilidade Qualidade e 
segurança

Norpol® NGA 20000 S G 30

Armorflex® 953 WJ876 BCO MDV
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Performance Gel Coat 

Inicial 60 dias

Norpol NGA 
20000 S

Gel 
Concorrente

Blistering 60°C
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Performance Gel Coat 

Inicial 60 dias

Armorflex
953 WJ 876

Gel 
Concorrente

Blistering 60°C



Blistering

 A ÁGUA PENETRA NA SUPERFÍCIE DO GEL

 ACUMULA EM FALHAS NO LAMINADO E ENCONTRA 

SUBSTÂNCIAS HIDROSSOLÚVEIS

 A PRESSÃO DA ÁGUA ACUMULADA É MAIOR QUE  

O PONTO DE DEFORMAÇÃO DO GEL

 SURGEM  AS BOLHAS NA SUPERFÍCIE DO GEL



Éster-vinílico: Produto indicado para aplicações 

onde se exige maior resistência química a 

determinados produtos (alcalinos). Também 

usado como Barreira Química, quando aplicado 

como a segunda camada do Gel ISO/NPG. 

ARMORGUARD ®

20

Gel Barreira Química
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 Pré-acelerada

 Indicador de cura

 Alto teor de sólidos

 Rápido ciclo de cura

Resinas Especiais para Laminação

POLYLITE® 10228 / ENYDYNE H 871 / ENYDYNE H 775

 Ótima umectação da fibra

 Baixo mapeamento da fibra

 Contração linear <1%

 Cura uniforme em laminados finos

POLYLITE® 33411 / POLYLITE LP 8847

 Ótima resistência a água quente e intempéries

 Alta temperatura de distorção térmica

 Ótima resistência a meios ácidos

DION IMPACT 9102 GP

 Resina epóxi éster-vinílica

 Baixa viscosidade e cor clara

 Excelente desempenho em ambientes agressivos
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Resinas Especiais para Infusão

POLYLITE® 32835 / ENYDYNE I 700

 Redução do print through

 Excelente fluidez

 Ótima umectação dos reforços

 Boas propriedades mecânicas

 Baixo pico exotérmico
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 Propriedades mecânicas adequadas para barcos de médio e grande portes;

 Excelente resistência ao bliestering e à intempéries.

Gel de acabamento Skin laminate Laminado estrutural

Norpol® NGA

Armorflex®
Dion® 9102 GP

Polylite® 32835

Enydyne® I 700

Gel de acabamento Skin laminate Laminado estrutural

Norpol® NGA

Armorflex®

Polylite ® 33411 

Polylite ® LP 8847

Polylite® 32835

Enydyne® I 700

 Sistema de menor custo, mantendo a boa resistência ao bliestering e à 

intempéries.

Etapas X Produtos



PATCHAID= Remendo
AID = Ajuda

Objetivo Vantagens

Melhorar as propriedades 

de aplicação dos 

tradicionais sprays para 

remendos/ retoques de 

Gel Coat

• Reduz viscosidade

• Melhora nivelamento

• Acelera a cura

• Reduz rugosidade

• Fácil aplicação

• Ótimo acabamento

Patchaid 970XJ037



 Cores fracas, o que resulta em excelentes remendos de cores;

 Baixa viscosidade, para simples atomização e menos rugosidade;

 Cura rápida, o que permite tempos rápidos de trabalhos e reparos agilizados;

 Levemente estabilizado, a fim de minimizar a descoloração de remendos

utilizando Gel Coat claros e Gel Coat pigmentados;

 Boa cura da superfície, o que minimiza a “secreção de resina” no lixamento;

 Excelente lixamento e polimento devido às propriedades dos aditivos e menos

rugosidade;

 Fácil recomposição de superfícies.

Recomenda-se sempre utilizar o mesmo lote 
de Gel Coat para realização de retoque, a fim 
de evitar divergências de coloração/ manchas.

Características



Características Unidade Especificação

Viscosidade cP 25 - 70

Gel time (2ml MEK-P) min 10 - 15

Intervalo de reação min 5 - 10

Pico exotérmico °C 200 - 220

Ponto de fusão °C 31

Compostos orgânicos voláteis % 57,5 – 59,5

 A proporção recomendada de catalisador é de 1.5% a 2.5%;
 O nível ideal do catalisador é de 2.0% a 25ºC;
 Não deixe que o catalisador exceda a 2.5%, nem que fique abaixo de 1.5% para uma 

cura adequada. 

Propriedades



Características Proporção (%)

Gel Coat 70

Patchaid 970XJ037 30

Catalisador 2

Tempo de gel no copo Redução ± 5 minutos o 
GT do Gel Coat

Lixamento Pintura Lixamento + Polimento

Procedimento de Aplicação



Características Proporção (%)

Gel Coat 70
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GT do Gel Coat
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( MESES )

( TEMPERATURA   ºC)

A CADA 10 GRAUS DE INCREMENTO NA
TEMPERATURA DE ARMAZENAMENTO

REDUZ  À METADE O TEMPO DE VIDA

LEMBRETE:

Armazenamento/ Tempo de Estoque
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Obrigado!
e-mail: paulo.sousa@reichhold.com


