
Contramolde de Silicone
e sua adoção no Mercado  
Latino Americano

Fabricação Eficiente de Materiais Compósitos 



Conheça a nossa história em
uma minissérie de 3 episódios
no Youtube;

Alan Harper



Resultados alcançados
com a implementação dos
Contramolde de Silicone

Vamos direto ao ponto.



Comparativo de Processo
RTM - Light

CAPÔ TRATOR LAVOURA 575.4 - BR



Comparativo de Processo
VPI™

CAPÔ TRATOR LAVOURA 575.4 - BR
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Case de Sucesso - AGRALE
CAPÔ TRATOR LAVOURA 575.4 - BR



Comparativo de Processo

RTM - Light VPI ™

CAPÔ TRATOR AGRITECH 1175 - BR
 





Comparativo de Processo

Spray - UP VPI ™

CAPÔ TRATOR 5000 - BR
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Case de Sucesso - AGRALE
CAPÔ TRATOR 5000 - BR

 - 



Comparativo de Processo

Spray - UP VPI ™

PAINEL TRATOR 4000 - BR
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Case de Sucesso - AGRALE
PAINEL TRATOR 4000 - BR



Assista  no Youtube

Case AGRALE
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Case de Sucesso - PLAQUIMET
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Caixas para Motor de Piscina - ARG
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Case de Sucesso - BERMUDA
Casco de Barco Astillero Bermuda - ARG
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VPI™Hand - Lay UP





Assista  no Youtube

Case BERMUDA



Nosso cliente Todobus, uma grande fábrica
de carroceria de ônibus urbano da
argentina, tinha 100% da sua produção em
Spray-Up. Devido as limitações dos
processo de laminação aberta, chegava a
desperdiçar entre 15% a 18% do custo por
peça com descartes de sucatas. No final do
processo produtivo, 18% da matéria prima
era destinada ao lixo.

Case TodoBus



Redução do tempo produtivo → Em
alguns casos, até 60%;
Redução de 30% no consumo de resina;
Redução no odor → Solucionando
problemas com a comunidade local;
E mais ...

Resultados alcançados após a conversão
para o Sistema de Membranas de Silicone
fiRST® :

Case TodoBus



Case de Sucesso - TodoBus



Assista  no Youtube

Case TODOBUS



As membranas reutilizáveis de
silicone possibilitaram
padronizar a laminação dos
ângulos negativos e contra
saídas do baú, entregando
assim, uma peça com melhor
acabamento em menos tempo,
aproximando de zero os custos
com retrabalho. 

Case CORREIOS



"Com 30 Moldes Rígidos e 20 Membranas de Silicone fIRST®,
rodando simultaneamente, 5 dias por semana, foram produzidos
9000 baús de carga, em 3 meses de operação."



Assista  no Youtube

Case CORREIOS



No vídeo completo publicado em nosso canal do
Youtube, o Claudiomar, diretor da Indústria Fibras
Feliz, destaca as reduções de peso alcançadas nas
Peças de Reposição para Caminhões que ele
fabrica. Agora, fabricados com a Tecnologia de
Membranas Reutilizáveis de Silicone, são até 30%
mais leves que as do projeto original.

Case Industria Fibras Feliz





Assista  no Youtube

Case Fibras Feliz



Fechamento frontal e traseiro p/ Carenado RV
AUSTRÁLIA  -  Tricomposites 



AUSTRÁLIA - Capô de Caminhão

ALEMANHA - Pisos de Trêm BRASIL - Para-choques de Ônibus
 



Console p/ Transporte Coletivo & Assento de Face Dupla
IRLANDA DO NORTE  -  Wright Bus



AUSTRÁLIA - Capô de Caminhão

 AUSTRÁLIA - Lanternas de Caminhão BRASIL - Capô de Trator



Soluções Eficientes
para  Fabricar Compósitos

Fabricação dos 
Contramoldes de SIlicone

Distribuição dos 
Materiais e Acessórios 

Consultoria para
Otimização de Processos

Capacitação e Implementação
 da Tecnologia





A Tecnologia ƒiRST® é baseada no uso de
um contramolde de silicone fabricado sobre
o molde já pré calibrado com a espessura
do produto final. Isso permite que nosso
cliente utilize um contramolde flexível,
autodesmoldavel e reutilizável:

Como funciona o 
Contramolde de 
Silicone fiRST®?





A quantidade de resina, pré-calculada e
catalisada, é ingressada entre a membrana
e a fibra, seja através de máquina de
injeção ou de um funil. Outra opção é
vertê-la por um balde, como na figura ao
lado. Após isso, o contramolde é
reposicionado e o vácuo é aplicado para
que a peça seja infundida completamente.

O Processo VPI™



Máquina de Injeção Funíl Balde



Aplicação da Tecnologia fiRST®

Perguntas Frequentes



Sim. A silicone aceita e se adapta a qualquer forma
geométrica, inclusive ângulos negativos, que são
difíceis de alcançar durante a laminação manual,
impossíveis se utilizando RTM/RTM-Light.

São realizadas pequenas modificações, como o
preparo de postiços, que necessitam de cuidado extra
na hora da vedação, mas que são simples e
possibilitam a fabricação de produtos com as mais
variadas formas.

.

Meu molde tem contra-saída,
dá pra fazer com silicone?



Para a utilização das membranas
reutilizáveis de silicone fiRST® você
precisará de uma rede de vácuo. 

Para qualquer molde rígido, a premissa
mais importante é que ele possua uma
aba plana, de 120mm a 200mm por
todo o perímetro.

O que preciso para
implementar a
Tecnologia fiRST®?





Sua empresa esta pronta 
para a nova demanda do
Século XXI?
Economize tempo e dinheiro na produção em série de compósitos!



Acesse nosso Site
www.alanharpercomposites.com.br





André Antunes
Diretor Executivo

+55 15 98808-0789
andre@alanharpercomposites.com

Tire uma Foto!


